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—  Für weitere Informationen steht Ihnen  
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W.	www.abraservice.com/deutschland

Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2008 / DIN EN ISO 3834-3

Allgemeine Beschreibung

Werkstofftypen

Lagervorrat

Anwendungsbeispiele

Bearbeitungshinweise

Basis DURETAL 45 DURETAL 145 DURETAL 245

DURETAL 45 ca. 58 - 61 HRc ca. 61 - 64 HRc >64 HRc

max. Einsatztemperatur ca. 400 °C ca. 500 °C ca. 500 °C

Standzeitfaktor|*| ca. 15-fach ca. 20-fach ca. 25-fach

|*| (gegenüber St 52 bei reiner Abrasion) 
Sonderlegierungen nach Kundenwunsch möglich

—  Auf eine Trägerplatte (Baustahl) wird eine hochverschleiß-
feste Verbundpanzerschicht aufgetragen.  Diese Verschleiß-
schutzschicht besteht aus einer austenitischen Stahlmatrix in der 
die zum Verschleißschutz notwendigen extrem harten Karbide 
gleichmäßig verteilt sind.

—  Zyklone, Sichter, Mühlenauskleidungen, Rutschen, 
Übergabestellen, Siebe, Bunkerauskleidungen, Staub- und Asche-
leitungen, Ventilatoren sowie Ventilatorenauskleidungen usw.

—  DURETAL erhalten Sie in folgenden
Standardabmessungen ab Lager:
1 500 × 3 000 mm (gepanzerte Fläche: ca. 1 350 × 2 850 mm)
2 000 × 3 000 mm (gepanzerte Fläche: ca. 1 850 × 2 850 mm)
in Beschichtungsdicken von ca. 3 - 15 mm.

—  Unsere Fertigung kann Ihre Format-Sonderwünsche
erfüllen bzw. Bleche nach Ihrer Zeichnung zuschneiden
und weiterbearbeiten.

—  Schneiden: Plasma-, Laser- und Wasserstrahlschneiden.

—  Fräsen: Fräsen der Panzerung ist nicht möglich.

—  Montage: Bei fester Verbindung durch Verschweißen mit 
der Baustahlseite sowie Lochschweißung mit anschließendem 
Nachpanzern. Bei lösbarer Verbindung durch angeschweißte 
Gewindebolzen sowie eingeschweißte Einsätze, z. B. für Senk-
kopfschrauben und Gewindeeinsätze.

—  Bohren: Nur mit Hilfe von Brennschneidverfahren oder 
Funkenerosion möglich. Normales Bohren ist nicht möglich.

—  Biegen: Panzerung innen: min. Radius ca. 110 mm.  
Die Spannungsrisse sollten quer zur Biegerichtung verlaufen.

—  Panzerung außen: min. Radius ca. 2 200 mm.
Die Spannungsrisse sollten in Biegerichtung verlaufen

DURETAL
 

Angaben über die Beschaffenheit, Bearbeitung oder Verwendbarkeit der Materialien dienen ausschließlich der Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter Eigenschaften 
oder eines bestimmten Verwendungszwecks bedürfen stets besonderer schriftlicher Vereinbarung. Evtl. Angaben zur Härte oder Lebensdauer eines Produktes sind rein indikativ. Sie können je nach 
Verschleißguthärte, Umgebungsbedingungen und Art der Beanspruchung variieren. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Quellenangabe gestattet.


