HARDOX

HARDOX®
GARANTILERI







HARDOX®
GARANTILERI

SSAB yeni ve daha iyi Urlinler gelistirebilmek icin durmaksizin Gretim sireclerini

iyilestirir. Bu sayede hem daha yakin toleranslar hem gelismis atolye ozellikleri
elde edersiniz.

Hardox® garantileri, dar kalinlik toleranslarini, dar duzlik toleranslarini ve dar
bukim garantilerini kapsar. Bu garantiler Hardox" veri sayfalarini tamamlar ve
en uygun atolye performansi vaadimizi vurgular.
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HARDOX® KALINLIK GARANTISI

Hardox" kalinlik garantisi - Plaka

Kalinlik toleranslari SSAB'nin kalinlik garantisine uygundur, ve tolerans araliginin standarda
gore oldugu 80 mm Uzeri kalinliklar haricinde, EN 10029'da belirtilenlerden daha dardir.

Kalinlik toleranslari (mm)

Nominal kalinlik (mm)

Maks. Plaka igi
3,2<t<5,0 -0,3 +0,3 0,4
50<t<8,0 -0,3 +0,4 0,5
8,0<t<15,0 -0,5 +0,4 0,6
15,0<t< 25,0 -0,6 +0,4 0,6
25,0<t<40,0 -0,7 +0,8 0,7
40,0<t<80,0 -0,9 +1,4 1,2
80,0<t<160,0 -1,1 +2,1 1,5

Ozel anlasma (zerine diger toleranslar saglanabilir. Ayrintili bilgi icin litfen yerel satis
temsilcinizle gorusin.

Hardox® kalinlik garantisi - sicak haddelenmis boya kesim sac

Kalinlik toleranslari SSAB'nin kalinlik garantisine goéredir ve EN 10051 boya kesim sac Grinleri
icin belirtilenlerden daha dardir. Tablodaki tim degerler 1/2 EN Kategori D'ye uygundur.

Nominal bir genislik ( gen) icin kalinhk toleranslari (mm)

Nominal kalinlik (mm)

gen <1200 1200 < gen < 1500 1500 < gen < 1800

t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14
2,00<t<2,50 +0,12 +0,14 +0,16
2,50<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00<t<4,00 +0,15 +0,17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
5,00<t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00 <t <8,00 +0,20 +0,21 +0,21
8,00<t<10,00 +0,22 +0,23 +0,24
10,00<t<12,50 +0,24 +0,25 +0,26
12,50<t<15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Ozel anlasma lzerine diger toleranslar saglanabilir. Ayrintili bilgi icin lutfen yerel satis
temsilcinizle gorusin.



Hardox” kalinlik garantisi - soguk haddelenmis boya kesim sac

Kalinlik toleranslari SSAB'nin kalinlik garantisine goéredir ve soguk haddelenmis boya kesim sac
Grunlerine yonelik EN 10131 normal toleranslarinin 1/3'Une karsilik gelir.

Nominal bir genislik ( gen) icin kalinlk toleranslari (mm)

Nominal kalinlik (mm)

gen < 1200 1200 < gen < 1500

0,70<t<0,80 +0,04 +0,06
0,80<t<1,00 +0,06 +0,07
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08
1,20<t<1,60 +0,09 +0,10
1,60<t<2,00 +0,12 +0,12
2,00<t<2,10 +0,14 +0,12

Ozel anlasma Uzerine diger toleranslar saglanabilir. Ayrintili bilgi icin litfen yerel satis temsilci-
nizle gorusin.



HARDOX® UZUNLUK VE GENISLIK GARANTISI

Hardox® uzunluk ve genislik garantisi - Levha

Uzunluk ve genislik toleranslari EN 10029'da belirtilenlere goredir. EN 10029'a gbre levha uzunlugu, iki
boylamasina kenardan kisa olanin uzunlugudur. Genislik, levha ana eksenine dik olarak 6lgiimelidir.

Uzunluk toleranslari (mm)

| <4000 +20

4000 < | < 6000 +30
6000 < | < 8000 +40
8000 < | < 10000 +50

10000 < | < 15000 +75

o o o o o OH

15000 < | < 18000 +100

Genislik toleranslari (mm)

Nominal kalinlik (mm)

t<40 0 +20
40<t< 150 0 +25
150 <t <160 0 +30

Hadde ¢ikisi kenar toleranslari talep Gzerine sunulur. Ayrintili bilgi icin lGtfen yerel satis temsilcinizle gérasun.

Hardox® uzunluk ve genislik garantisi - sicak ve soguk haddelenmis boya kesim sac

Toleranslar, saclar igin EN 10051 ve soguk haddelenmis saclar igin EN 10131'de belirtilenlere goredir. Boy
kesim sacin uzunlugu, iki uzunlamasina kenardan kisa olaninin uzunlugudur. Genislik, Grinin boy eksenine
dik agilarda olgilmelidir.

EN 10051'e gore uzunluk ve genislik EN 10131'e gore uzunluk ve genislik

Uzunluk toleranslari (mm) Uzunluk toleranslari (mm)
= & ] I T
0 +10

1 <2000 1 <2000 0 +6
2000 < | < 8000 0 +0,005 x| Uzunlugun
1>2000 0 %0.3'i
| > 8000 0 +40 o

Genigslik toleranslari (mm) Nominal genislik Genislik toleranslari (mm)

Nominal geniglik

(mm) Frezelenmis kenar | Ke. s kenarlar

| Ost || Ust RS, 0 +a

gen <1200 0 +20 0 +3

1200 < gen <1500 0 +5

1200 < gen < 1850 0 +20 0 +5 gen > 1500 0 +6



HARDOX® DUZLUK GARANTISI

Urilin tiriine ve sertlige bagl olarak, SSAB'nin Hardox” icin bes farkl diizliik toleransi sinifi vardir.
Tam siniflar ilgili standartlardaki sartnamelere uyar veya onlari asar. Sinif C, D ve E'nin dazlik
toleranslari EN 10029 gerekliliklerini karsilar; sinif A EN 10051 gerekliliklerini karsilar; ve sinif B EN
10051 ve EN 10131 gerekliliklerini karsilar.

Diizliik
(mm/1m cetvel)

Nominal kalinlik (mm)

celik diizligu

Hardox® 400 sac
A Hardox®450 sac 1,5<t<8,0 3
Hardox® 500 sac
Hardox® 500 Tuf sac
Hardox® 450 CR sac
B Hardox® 600 sac B/ SESOY 2
C Hardox® HiTuf 40,0<t<160,0 3
3,2<t<4,0 15
Hardox® 400 levha
Hardox’ 450 levha 40<t<50 7
Hardox® 500 levha
<
b Hardox® 500 Tuf levha >0<t<6,0 >
Hardox" HiTemp levha 6,0 <t<20,0 4
Hardox® HiAce levha
20,0<t<130,0 3
4,0<t<5,0 12
50<t<8,0 11

Hardox® 550 levha
E Hardox® 600 levha 8,0<t<25,0 10

Hardox® Extreme levha
25,0<t<40,0 9

40,0<t<65,0 8

Sinif A, EN 10051'den daha dardir.

Sinif B, EN 10131 6zel tolerans sinifindan daha dardir.

Cve D Siniflari 3,2 ila 4 mm kalinliklar haricinde EN 10029 L tip ¢elikten daha dardir.
Sinif E, EN 10029 celik tipi H'ye goredir.

EN 10029'a gére kisa dalgalar (300 - 1000 mm). Uyusmazlk durumunda her zaman ingilizce
strimde belirtilmis olan sinif gegerlidir.



HARDOX® BUKUM GARANTISI

SSAB'nin levha ve boya kesim Grlnleri igin asagidaki tabloda da belirtilen yedi bikme
garantisi sinifi vardir. Hardox® asinma plakasinin bukim garantileri, késelerinde mil olan
kaliplara ve normal sirtinmeye (yaglamasiz) dayanir. Bu bikme garantileri,

bosaltma sonrasinda tek adimda 90° aci elde edilen bikium testlerine dayanir.

Blikme garantileri EN ISO 7438 gerekliliklerini karsilar ve asar.

Ust bigak yarigapi minimum R/t ¥
Nominal kalinhk

Sinif (mm) Biikme yo6nii
iy [

3,0 4,0

A Hardox" 400 sac
3,0 3,5
B Hardox® 450 sac SISt 30 4,0
Hardox® 500 Tuf sac 4<t<8 3,0 35
C Hardox"450 CR sac 0,7<t<3 4,0¥ 4,09
D Hardox® 500 sac 2<t<7,0 3,5 4,0
t<8 2,5 3,0
8<t<15 3,0 4,0

E Hardox" 400 levha

15<t<20 3,0 4,0
20<t<50 4,0 5,0
t<8 3,0 3,5

H °450 levh
ardox”450 levha e 35 45

Hardox® 500 Tuf levha

Faks: Hardox’ HiTemp levha 15<t<20 3,5 =
Hardox" HiAce levha ’ |
t220 . >0
ieg 35 4,5
8<t<15 4,0 e
G Hardox’ 500 plaka
15<t<20 e >0
t220 5 o0

Y R/t, zimba yaricapi (R) bolu kalinlik (t) anlamindadir. Soguk haddelenmis (CR) trinler icin i¢ yaricap (Ri)
kalinliga bolundr.

2 Haddeleme yoni.

3Soguk haddelenmis (CR) Urinler icin bitkme garantileri, sabit kalip kenarlarina ve normal sirtiinmeye
dayanir.

Garanti edilen bikme degerleri, Yiksek Dayanimli Celikleri Bikme brosirinde belirtilen
kosullarda gecerlidir. Uyusmazlik durumunda her zaman ingilizce siirimde belirtilmis olan sinif
gecerlidir.



DUZLUK, KENAR KAVIiSi VE GONYE SAPMASI

Asagidaki bilgiler, Griin garantilerinizi kullanarak SSAB teslimatlarinizi nasil kontrol edeceginizi
gostermektedir. Bu bilgiler levhalar icin EN 10029, boya kesim saclar i¢in EN 10051 ve soguk
haddelenmis malzemeler icin EN 10131'e goredir. Ayrintili bilgi icin litfen yerel satis temsilcinizle
veya techsupport@ssab.com adresinden Teknik Destek ile goriisiin.

Dizluk o6lcimi

Uretim sirasinda diizlik sapmasini tespit etmek icin plaka/sac
manuel olarak veya lazerle &lgilir. Olgiim, EN 10029 ve EN
10051'e gbre manuel prosedire uygundur.

Levha igin dlzlik 6lgimU EN 10029'a goredir. Plaka, uzun
tarafindan en az 25 mm ve kisa tarafindan en az 200 mm
alinarak olguldr.

Dikey yukseklik en yakin mm'ye yuvarlanir.
Bkz. Sekil A ve B.

Boya kesilmis saclar i¢in duzlik 6l¢im EN 10051'e goredir.
Saclar igin dizlik sapmasi, Grin ile sacin yerlestirildigi bir duz
yatay ylzey arasindaki mesafe lzerinden sapmanin
Olgllmesiyle belirlenir.

Dikey yukseklik en yakin mm'ye yuvarlanir.
Bkz. Sekil C.

Plakalarda kenar kavisi ve gdnyeden sapma

EN 10029’a gore, saglanan plakanin icinden, siparis verilen plakanin
ebatlarina sahip bir dikdértgen cikarilabilmelidir. Bkz. Sekil D.

A < >
Mastar
A
Duzliikten
B sapma —
| Mastar < |
V'S
W/, /7474424 777747444

v
Mastar 7 W

Saclarda kenar kavisi ve gonyeden sapma

EN 10051'ye gore kenar kavisi, boylamasina bir kenarin,
uygulanan bir diz kenarli 6l¢cim tabanina gore maksimum
sapmasidir. Kavis, konkav kenar tzerinde olgular. Bkz. Sekil E.




HARDOX® YUVARLAK CUBUKLAR VE BORULAR

SSAB, yiiksek kaliteli Hardox® yuvarlak ¢ubuk ve borularin iireticisidir. Uriinlerimizi ve
sunduklarimizi gelistirmek ve iyilestirmek igin siirekli galisiyoruz. Ebatlar, uzunluklar
ve diger gereklilikler igin llitfen ilgili veri sayfalarina basvurun, yerel satis temsilcinizle
goriisiin veya techsupport@ssab.com adresinden Teknik Destek ile irtibat kurun.

Hardox® Borular

Hardox® tiip ve boru toleranslari, EN 10210
gerekliliklerine dayanmaktadir. Borular, diz Hardox®
Grinleri kadar sert ve toktur. Sertliklerine ragmen,
Hardox’borular standart atolye uygulamalari kullanilarak
kaynaklanabilir, kesilebilir, frezelenebilir ve delinebilir.

Hardox" borular su verilmis ve temperlenmis olarak
teslim edilir. Hardox” tip ve borularin ebat ve
toleranslari hakkinda daha fazla bilgi ilgili veri
sayfalarinda verilmistir.

Hardox® Yuvarlak ¢ubuk

Hardox® yuvarlak cubuk toleranslari EN 10060 ‘a goredir.
Hardox” yuvarlak cubuklar, yiksek cekme dayanimiyla
su verilmis ve temperlenmis olarak teslim edilir. Hardox"
yuvarlak cubuklar cok yonli, kullanima hazir, asinmaya
dayanikli geliklerdir ve yiksek dizeyde tokluk, iyi
bukulebilirlik ve iyi kaynaklanabilirligi Hardox® asinma
levasiyla ayni garantili sertlik ve 6zelliklerle birlestirir.

Hardox® yuvarlak cubuklar siyah olarak teslim edilir.
Soyulmus ylzey talep Gzerine sunulur. Mevcut
maksimum uzunluk, Griin ¢apina baglidir. Ayrintili bilgi
icin lUtfen yerel satis temsilcinizle gortusin.




HARDOX® ASINMA LEVHASININ TEST EDILMESI

Aksi kararlastirilmadikca, denetim ve testler yapilir ve sonuclari ilgili
malzeme standardinda ya da veri formlarimizda belirtilen sekilde
raporlanir. Siparisinizi verirken, malzemenin 6zel bir denetim gerektirip
gerektirmedigini, bu tir bir denetimin kapsamini ve size gereken denetim
belgesinin tlirinli her zaman belirtin.

Mekanik test

Darbe testi ISO 148-1 veya uygun ASTM veya ulusal standarda gére yapilir.

EN ISO 6506-1, 6507-1, 6508-1 veya uygun ASTM veya ulusal standarda gore sertlik testi.

Ultrasonik test

Ultrasonik test, kararlastirildigi sekilde EN 10160'a veya esdegerdeki ulusal standarda gore
yapilir. SSAB, kalinligi 100 mm'ye kadar olan plakalar i¢cin EN 10160 sinif E1, S1'e gore i¢
saglamlig garanti eder. Kalinligi 100 mm'yi asan levhalarda SSAB aksi belirtilmedikge sinif EN
10160 sinif EO, SO'ye gore i¢ saglamhgi garanti eder. Ayrintili bilgi igin lutfen yerel satis
temsilcinizle goérusin.



DENETIM BELGELERININ DAGITIMI

SSAB'nin her tiirli denetim belgesini elektronik olarak hazirlayan, dagitan
ve kaydeden bir sertifika sistemi vardir. Belgeler PDF dosyalari olarak teslim
edilir. Sertifika sistemi, muayene belgelerinin basit ve akilci sekilde islem
gormesi icin mikemmel olanaklar saglar.

Denetim belgeleri

Baska tirli bir anlasmaya varilmadigi siirece, sertifikalar SS-EN 10204:2004uyarinca ingilizce
olarak hazirlanir. Sertifikalar malzeme standardinda belirtilen 6zellikleri igerir. Bunlar da
genellikle asagidakileri icerir:

e Ureticinin adu.

e Satinalma sozlesmesi ve teslim edilen parti ile ilgili acik bir bilgilendirme.
e Malzeme tanimlamasi, satinalma sézlesmesine gore yapilir.

e Urin agiklamast.

e Nominal ebatlar.

e Miktar.

e Denetim sonuglari.

e Dizenlendigi tarih.

Asagidaki tlirler mevcuttur:

Denetim sertifikasi 3.1

Denetim sertifikasi, teslim edilen Grlnlerin satinalma sézlesmesinin gerekliliklerine uydugunu
beyan eder. Test sonuglari, teslim edilecek Urilnler igin veya teslim edilmis trtnlerin bir
parcasini olusturan denetim partileri igin gosterilir. Belge, Uretici tarafindan yetkilendirilen ve
Uretim departmanindan bagimsiz olan bir denetim temsilcisi tarafindan onaylanir.

Denetim sertifikasi 3.2

Denetim sertifikasi, teslim edilen Grtnlerin satinalma sézlesmesinin gerekliliklerine uydugunu
beyan eder. Test sonuglari, teslim edilecek Urlnler icin veya teslim edilmis Grlnlerin bir
parcasini olusturan denetim partileri igin gosterilir.

Belge, hem Uretici tarafindan yetkilendirilmis denetim temsilcisi, hem de musteri tarafindan
yetkilendirilmis bir denetim temsilcisi ya da resmi mevzuata gore tahsis edilmis bir denetmen
tarafindan dizenlenir.



HARDOX® ASINMA LEVHASININ ISARETLENMESI

TUm Uriinler agikca isaretlenmis olarak teslim edilir. ilgili standartta damgalama
istenmeyen veya farkli bir anlasma yapilmis olan durumlar haricinde, gelik sinifi ve {iriin
kimligi damgalanir. 5 mm ve daha dislk kalinliklarda ve eger diger herhangi bir nedenle
damgalama yapilmamissa, damgalama yerine mirekkep veya beyaz

boya ile isaretleme kullanilr.

Uriin kimligi

SSAB grubu dahilindeki tim Gretim sistemleri (isler, fabrikalar, tesisler) kendi tretim kimlik sistemlerine ve kimlik
kodlarina sahiptir. Uriin kimlik kodu, bir metin dizisinde rakam, harf ve simgelerden olusan bir kombinasyondur. En
fazla 25 karakterden olusur. Uriin kimligi benzersizdir ve en fazla alti karakter iceren iki gruptan ya da en fazla yedi
karakter iceren Uc gruptan olusur. Bu karakter gruplari her Grtine benzersiz bir kimlik verir. SSAB'nin Grian kimli-
kleri icin 6rnekler asagida listelenmistir. Bazi Gretim tesislerinde, damgalanan isaretin yeri iki beyaz boyali nokta
isaretiyle belirtilebilir. Seceneklerle ilgili ayrintili bilgi icin lutfen yerel satis temsilcinizle gorisun.

D6kim numarasi (6) - Seri numara (6 veya 7) = 13 - 14 karakter.
Ornek: 095150 - 555621.

Do6kim numarasi (6) - Seri numara (6 veya 7) - Stok numarasi (4) = 18 - 19 karakter.
Ornek: 097495 - 7569850 - 4910.

D6kim numarasi (6) - kitik numarasi - plaka numarasi - balya numarasi.
Ornek: A19123 - ABC12 - A12 - 1234567.

Uriin kimligi (6 - 3 - 3) = 14 karakter.
Ornek: W7C123 - AO5 - AO1.

Urlin kimligi (X - X - X) = X karakter.
Ornek: 095150 - 555621 - 001.

Rulo numarasi (5-7) - Balya numarasi (1-3) = 9-11 karakter.
Ornek: C89613 - 10 (veya Odette etiketinde HC89613 - 10).

isaretleme ve damgalama

Gelik sinifi ve plaka kimligi her zaman haddeleme yonine dik olarak disik gerilimli damgalanir. Damgalama
yapilmayan drtinlerde, celik sinifi ve triin kimligi haddeleme yoniinde mirekkep oklarla isaretlenir. Boya ile
isaretleme, haddeleme yoninde yapilabilir.

Misterinin markasi, Grdndn uzunluk, genislik ve kalinlik ebatlari, Grin kimligi ve dahili kullanim icin stok numarasi
Grinin Gzerine isaretlenir. isaretleme, beyaz nokta vuruglu baski veya siyah miirekkep piskirtme kullanilarak
yapilir. Damganin yeri bazen iki beyaz nokta isaretiyle belirtilir.

Marka isaretlemesi

Aksi kararlastiriimadikca, malzemenin varis noktasinda izlenebilirligini saglamak igin SSAB Grinleri su sekilde
isaretlenir: Boyal Grinler normalde tim Urdndn Gst ylzeyi boyunca birkag sira halinde isaretlenir. Aksi
kararlastirilmadikca, basitlestirilmis bir celik sinifi tanimlamasi ve SSAB boyanir. Uriin kimligi ayrica tiriin ylzeyinde
satirlar halinde de isaretlenebilir.

Standart/veri formuna veya sartnameye gore, tim celik sinifi tanimlamasinin damgalandigini veya boya
isaretlemesine dahil edildigini dikkate alin.



HARDOX"ASINMA LEVHASINDA ANTIKOROZIF BOYAMA

Korunmasiz gelikler korozyona ugrar. Bu nedenle SSAB plakaya 'shop primer'
olarak bilinen etkili bir antikorozif islem uygulayabilir. Bu islem Grianu nakliye
sirasinda korur.

Kullandigimiz astar tarleri, son kullanicida iyi calisma kosullari saglayacaklarindan emin olmak
icin cesitli kurumlar tarafindan test ediolmistir. Eger iyi bir havalandirma saglanirsa, hijyenik sinir
degerler kaynaklama, kesim veya taslama sirasinda asilmayacaktir.

Belirtilen antikorozif islem ne olursa olsun, ¢elik ylzeyin islem 6ncesi temizligi ve gérinimi anti-
korozif islemin sonucunda rol oynar. Plakaya bilyeli kumlama ve hemen ardindan antikorozif boya
uyguluyoruz. Kullanilan astarlar agirlikli olarak distk ginko silikathdir.

Stokta tuttugumuz plakalar, normal kaynaklamadan 6nce ¢ikariimasi gerekmediginden dusik ¢inko
silikat astar ile boyanir. Gorsel bir ayrim saglamak igin, ¢elik siniflarimiz farkli renklerde boyanir.

Hardox® aksi kararlastiriimadikca kirmizi renkte astarlanir. Nihai boya sistemini secmeden énce ilgili
boya tedarikgisine danisilmalidir.

Shop primer
Dusiik ginko Kirmizi 6 ay

ISO 8501-1'e gére kumlama derecesi SA 2.5.



HARDOX®SOGUK HADDELI SACLARDA YUZEY iSLEMI

SSAB, Hardox" soguk haddelenmis boya kesim saclar icin bir ylzey islemi
olarak farkli tiirlerde ve derecelerde yaglama sunar. Yagin amaci celigi nakliye
sirasinda korumaktir.

SSAB, Hardox® 450 soguk haddelenmis boya kesim saclar icin hem islem gormemis hem de
yaglanmis ylzeyler sunar. Yizey isleminde standart yag olarak antikorozif yag kullanilir. En
uygun ylzey isleminin hangisi oldugunu belirlemek icin yerel satis temsilcinizle

goruserek destek alabilirsiniz.

Hardox® 450 soguk haddelenmis boya kesim saclar icin birkag farkl yaglama derecesi vardir: Hafif
yaglama, Normal yaglama ve Agir yaglama. Farkl derecelerde yaglama asagidaki sonuglari verir:
islenmemis

islem gérmemis malzemelerin teslimatinda yag lekeleri olabilir. Béyle bir durumda misteri, ciddi
bir paslanma riskinin oldugu ve pas kaynakh herhangi bir hasarda musterinin sorumlu olacagina
dair bilgilendirilir.

Hafif yaglama

Bir miktar pas korumasi saglar i¢ ve dis katlara bol miktarda yag uygulanir. Ara ara kuru bélgeler olur.

Normal yaglama

Uglarda yag fazlaligiyla birlikte kesintisiz bir yag ortisi saglar.

Agir yaglama

Tam rulo Uzerinde az ya da ¢ok yag fazlaligiyla birlikte, kesintisiz bir yag 6rtisu saglar.



HARDOX® SAC iCiN PAKETLEME BILGILERI

SSAB boya kesim saclar icin farkl paketleme sec¢enekleri sunar.

Hardox® saclarin Giretim ve paketlemesi farkli yerlerde yapildigindan ambalaj
alternatifleri de farklilik gosterebilir. Siparisinizi verirken, malzemenin 6zel bir
anlasmaya tabi olup olmayacagini her zaman belirtin.

SSAB'nin boya kesim saclar igin (g farkli paketleme alternatifi vardir: Standart, Hafif ve ihracat.
Temel islevleri, saci nakliye sirasinda korumaktir. Ambalaj, korozyon veya tasima hasarlarina karsi

garantili bir koruma saglamaz.

Pek ¢ok farkli paket secenegi ve ambalaj tiri mevcuttur. En uygun kosullarin belirlenmesi igin
paketleme satis destek ile birlikte planlanacaktir.

Hardox® saclar icin paket basina miktarlar

Paket agirlig (kg) Paket yiiksekligi (mm)

Hardox® sicak haddelenmis sac 600 16 000 30 600

Hardox® soguk haddelenmis sac 1200 7800 30 380

Sunulan paketleme tirleri

e Etiket yapistirilmasi igin balyanin 6n ucunu érten streg film.
e Plastik folyo.

e Kagit folyo.

e Tum bagl kaplayan streg film.

e Ust boyuna kenarlari érten kenar koruma profilleri.

e (Cemberlenmis ara tabakalarla birlikte capraz gemberleme.
e Palet, ¢ivilenmis veya tutkallanmis.

e Kisa tarafta ve uzun tarafta kimlik etiketi.



HARDOX" PLAKALARIN PALETLENMESI

Teslimat standardimiz, teslimatlarin paletlenmesine
iliskin kurallar ve kilavuzlari sunar.Hardox"
plakalarin Gretimi ve gonderimi farkh yerlerden
yapildigindan, paletleme seceneklerinin de farkhlik
gosterebilecegini lutfen dikkate alin. Siparisinizi
verirken, malzemenin 6zel bir anlasmaya tabi olup
olmayacagini her zaman belirtin.

Standardin amaci, malzemeleri tasima hasarlarini mimkin
oldugunca 6nleyecek ve ekonomik ve idare edilebilir hacimler
olusturacak bir sekilde paletlemektir.

Yiuklemeden SSAB'nin sorumlu oldugu teslimatlarda mallar
her zaman o anda yururlikte olan yasa ve yonetmeliklere
uygun olarak paketlenir. Navlun ve sigorta masraflarini kimin
karsilayacagini dizenlemek igin CIP veya CIF 2020 teslimat
kosullarini uyguluyoruz.

Tanimlar

Palet Paketlerin yuklendigi platform.
Paletler 63 x 90 mm oOlgilerinde kereste
ara parcalariyla ayrilir.

istif Palet tzerindeki kismi bir yuk. Diger
istiflerden 32 x 32 mm 6lcllerinde kereste
ara parcalariyla ayrilir.

Palet etiketi Bir paletin en st plakasina yapistirilan ve

yazdirilmis olarak palet numarasi, barkod,
boyali renk kodu, miktar, agirlik ve Ust
levha kimligini iceren bir etikettir.
Renk kodlamasi  Deniz yoluyla teslimat icin levhanin kisa ve/
veya uzun tarafinda boyali renk kodu.

Kisa levha Boyu <6100 mm olan plaka.

Genel palet kurallari

e Maksimum palet agirligi 12 tondur.

e Stoktan siparis verildiginde, ince ve kalin plakalar asla
ayni paletin tzerine yiklenmez.

e Boyanmis ve boyanmamis plakalar asla ayni paletin
Uzrine yiklenmez.

e En genis plaka her zaman paletin en altindadir.

e Levha kalinliginin <30,1 mm oldugu durumlarda kademeli
genislik yiklemesi (en genis plaka paletin Gzerine konulur,
kademeli kigultmeyle en dar plaka en Uste gelir) kullanilir.

e Rastgele uzunluklarda yukleme uygulanir (farkl boylarda
levhalar rastgele bir dizenle yuklenir).

e Baziince plakalar cemberlenebilir.

Opsiyonlar

e Cemberleme hem palet hem istif cevresinde
celik cemberlerle yapilir. Maksimum plaka boyu 6099 mm.
o istif agirliklari kararlastirildigi gibidir.
e Palet agirliklari kararlastirildig gibidir.
o QOzel renk kodlamasi.
e Standart disi teslimat kodlari.
e Ebat ayirmaile ilgili diger gereklilikler.

istege bagli isaretleme

e Bir palet veya istifteki en Ust plakanin Gzerine. 21 karakter
ile 3 satira kadar (manuel isaretleme)* istif, 3 satira kadar.
e Kisa tarafin kalinlik ylzeyi Gzerine yapistirilan
kenar etiketi. Plaka hakkinda farkli bilgiler iceren Ug farkli
turde sunulur. Kenar etiketi 8 mm
kalinligin Gzerinde mimkdnddar.

* Gerekliyse Ucretsiz olarak yapilir.



HARDOX® SACLARIN PALETLENMESI

Teslimat standardimiz, teslimatlarin bag haline
getirilmesine ve paletlenmesine iliskin kurallar

ve secenekleri sunar. Hardox" boya kesim

saclarin Gretimi ve gonderimi farkl yerlerden
yapildigindan, paletleme seceneklerinin de farklilik
gosterebilecegini lutfen dikkate alin. Siparisinizi
verirken, malzemenin 6zel bir anlasmaya tabi olup
olmayacagini her zaman belirtin.

Standardin amaci, malzemeleri tasima hasarlarinidonleyecek
ve ekonomik ve idare edilebilir hacimler olusturacak bir
sekilde paletlemektir.

Yuklemeden SSAB'nin sorumlu oldugu teslimatlarda mallar
her zaman o anda yururlikte olan yasa ve yonetmeliklere
uygun olarak paketlenir. Navlun ve sigorta masraflarini kimin
karsilayacagini diizenlemek igin CIP veya CIF 2020 teslimat
kosullarini uyguluyoruz. Bazi durumlarda istisnalar yapilabilir.

Tanimlar

Palet Paketlerin yuklendigi platform. Paletler
72 x 72 mm veya 90 x 90 mm olgllerinde
kereste ara pargalariyla ayrilir.

istif Palet Gzerindeki kismi bir yik. Diger isti-
flerden 32 x 32 mm oOlgllerinde kereste ara
parcalariyla ayrilir.

Bag Birlikte paketlenmis olan tek bir sac

markasi.

Palet etiketi Kisa tarafta ve uzun tarafta kimlik etiketi.

Ust kenarlari boylamasina érten kenar
koruma profilleri.

Kenar korumasi

Genel palet kurallar

e Maksimum palet boyu 16.000 mm'dir.
e  Bir paletin Gzerindeki tim saclar ayni ebatlara sahiptir.

e Kisa ve uzun saclar asla ayni paletin Gzerine yliklenmez.

e Tam saclar istiflenebilir.
e Balya tahta ile desteklenir.

Depolama onerileri

e  Kuruortam.

Opsiyonlar

e istif agirliklari kararlastirildigi gibidir.
e Palet agirliklari kararlastirildigi gibidir.
e Ozel renk kodlamasi/paketleme.

e Standart disl teslimat kodlari.

e Ebat ayirmaile ilgili diger gereklilikler.



HASSAS URUNLERIN ELLECLENMESI

Hardox® aginma levhasi aginmaya dayanikli bir geliktir ve birgcok farkl sert
parga ve yapida kullanilabilir. SSAB, Hardox" iiriinlerini pek cok amagla ve farkl
ozelliklerle yiiksek kalitede sunar. Asagidaki 6neriler tiim Hardox’ {iriinleri igin
uygundur, ancak Hardox® 600 ve Hardox® Extreme ile ¢alisirken 6zellikle 6nem

tasir.

Hardox” Extreme ve Hardox® 600, yiksek taleplerle siradisi aginma kosullarinda kullaniimak tzere
uretilmistir. Ozellikleri kendi kullanim amaglarina gére mitkemmel olsa da, ¢atlamalari 6nlemek igin
plakalarin teslimat, depolama ve isleme sirasinda dikkatle ele alinmasi gerekir. Litfen asagidaki

onerileri dikkatle okuyun.

Kaldirma sirasinda

e ”Uc noktali bikiilmeden” kaginin.

e Ving kullanirken, plakalari daima esit olarak yayiimis baglanti noktalari ile kaldirin.
e Kamyon kullanirken, esit agirlik dagilimi igin kaldirma ¢atallarini malzemenin uzunlugu

boyunca ayarlayin.

Depolarken

e Plakalari kapali alanda saklayin.

e Pastan kaginin.

e Kereste istiflerken, plakalar ile kereste arasinda hava akisi
olmasini saglayin.

e Ug noktali biikilmeyi énlemek icin, keresteler dogrudan dikey
olarak birbirinin altina yerlestirilmelidir.

islerken

e Uygun saglk ve glvenlik tedbirleri alinmalidir.

e SSAB isleme Onerilerine uyun.

e islemeden 6nce plakanin oda sicakligina gelmesini bekleyin.
e islendikten sonra malzemeyi oda sicakliginda bekletin.

Ug noktali kaldirma sonucunda olusan bir ¢atlak érnegi.

Depolama sirasinda ti¢ noktali kuvvet 6rnegi.



ESTEK

SERVIS VE

SSAB musterilerine genis kapsamli servis ve destek saglamaktadir.
Ozgiin bilgi birikimimizle musterilerimizin celik Grinlerini ve sireclerini
gelistirmelerine yardim etmek konusunda kokli bir gelenege sahibiz.
Diger celik Ureticilerinin aksine SSAB, Teknik Destek ve Bilgi

Hizmetleri Merkezi olmak Uzere iki farkl hizmet sunmaktadir. Daha
verimli olmanizi saglayabilmek igin, teknik ve yenilik desteginin yani
sira teknik egitim, kilavuz ve arag destegi de sunmaktayiz.

SSAB, dinya genelinde hizmet stoklarini, fabrikadan dogrudan
teslimatlari, streg ve lojistik yonetimi ¢ézUmlerini de iceren gelismis
lojistik ¢dzumleri sunar.

ILETiSIM BILGILERI

www.hardox.com
techsupport@ssab.com
contact@ssab.com




HARDOX"

WEAR PLATE

SSAB iskandinavya ve ABD merkezli bir gelik sirketidir. SSAB daha giiglii, daha
hafif ve daha siirdiiriilebilir bir diinya olusturmak amaciyla, miisterileriyle yakin
isbirligi icinde gelistirdigi katma degerli iiriinler ve hizmetler sunar. SSAB'nin
50'den fazla iilkede galisanlar bulunmaktadir. SSAB'nin isveg, Finlandiya ve
ABD’de iiretim tesisleri vardir. SSAB hisseleri, Stokholm Nasdaq ve Helsinki
Nasdaq Borsasi'nda islem gormektedir. www.ssab.com.tr.

Hardox’ aginma levhasi o YIJU
diinyasini kesfedin “ Tuhe

SSAB
SE-613 80 Oxeldsund
isveg

T +46 155 25 40 00
F +46 155 254073
contact@ssab.com

WWW. h a rd ox.com Hardox’, SSAB sirketler grubunun bir ticari markasidir. Tim haklari saklidir.

SSAB

155 -tur- Hardox Guarantees-v2-2020. ihtilaf durumda bu dokiimanin ingiltere ingilizcesi versiyonu gegerli olacaktir. Bu belgenin en son siiriimiinii internetten indirebilirsiniz: www.ssab.co



