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ASINMAYLA SAVASACAGI GARANTILIDIR

Duroxite® kapli iiriinler, en zorlu asinma kosullariniza
haftalar, aylar, hatta yillarca sorunsuz isletim 6mrii ekler.
Duroxite® kuvars iceren mineraller gibi siradisi sertlikteki
parcaciklarin yol agtigi siirtiinme aginmalariyla
miicadele i¢gin 6zellikle uygundur.

www.duroxite.com

DUROXITE® VERI FORMLARI
iCiN QR KODUNU OKUTABILIR
VEYA SITEMizi ZIYARET
EDEBILIRSINiz




Uygulamaniz i¢in en iyi Duroxite® Uriini, asinma pargas! ylizeyi boyunca
hangi malzemenin siirtiinecegine (kaya, kum, ¢akil veya diger madde)

KAPLAMA-
YA

gore degisir. Ayrica darbenin agisi, hizi ve ayrica operasyon sicakligina
da baglidir. Duroxite® plaka, boru, pim ve tel, isteginize bagl olarak
ekipmaniniza montajlanmaya hazir sekilde ya da atdlyenizde daha fazla
islenmek Uzere teslim edilir.

Tim iiriin serisi igin bkz.

ACIKLAMA

OZELLIKLER

TiPiKk UYGULAMALAR

DUROXITE®100

Siirtiinme aginmasi ve 350°C'ye
kadar disiik ila orta diizeyde

darbe uygulamalari igin gelistirilmis,
diisiik alasimh standart celik
tizerine kaplanmis kromca

zengin dolgu metali.

Kaplama sertligi:
Tek paso 55-57 HRC, ¢ift paso 59-62
HRC, ¢ ve lizeri paso 60-64 HRC

Karbiir sertligi:
1700 HK

Birincil karbiirlerde hacim
orani:
%30-50

ASTM G65 - Prosediir
A agirhk kaybi:
0,18 g maks.

Sutlar/huniler, kamyon yataklari

icin astarlar, dozer bigaklari,

kirek kepgeler, sallama kepgeler,
ekskavatorler, separator kilavuz
kanatlar, klinker silolari igin bosaltma
konileri, sinterleme cevher aktarimi
icin sutlar, klinker 6guitme makineleri
icin ¢ikis kanallari, alici kovalar, tarama
borulari ve pompalari, emme boru
hatlari, bosaltma pompalari, fan
kanatlari/kasalari, kok titresimli elek
levhalari, komur tagima sutlari, komur
besleyici astarlari, kirici elek levhalar,
siniflandirma konileri, mil ucu
astarlari, silo hazneleri.

%75 kaplama

Ergime cizgisi

DUROXITE®100 WIRE

Siirtiinme asinmasi uygulamalarina
maruz kalan sert kaplamal parcalar
icin 6zlli agik ark teli.

Kimyasal bilesim (% agirlik):
4,7 C; 0,2 Mn; 0,6 Si; 27,0 Cr;
Balance; Fe

Yiizey sertligi:
Standart gelik Gizerinde g sira
kaynak dolgusu 60-62 HRC

ASTM G65 - Prosediir
A agirhk kaybi:
0,18 g maks.

Yukleyici kepge astarlari, kepce
tirnak arasi ve yan koruyuculari,
¢ene koruyuculari, topuk yastiklari
ve su bosaltma konveyérleri, komir
bosaltma sutlari.

DUROXITE®200

Siddetli siirtiinme asinmasi ve
600°C'ye kadar orta diizeyde darbe
uygulamalari igin geligtirilmis,
diisiik alagimh standart celik
tizerine kaplanmig kompleks
karbiir dolgu metali.

Kaplama sertligi:
60-65 HRC

Karbiir sertligi:
2500-3000 HK

Birincil karbiirlerde hacim
fraksiyonu:
%30-50

ASTM G65 - Prosediir
A agirhk kaybi:
0,12 g maks.

Sutlar, astar plakalari, konvey6r yan
kisimlari, yeraltt madeni atik kaplari,
¢imento firin pargalari, sinter tesisi
pargalari, pervane kanatlari, mikser
bigaklari, vidalar, doner mantolar,
kémdr ve gimento

pulverizator seritleri, hammadde
kirici pargalari, kalip panelleri, cevher
sinterleme, ufalama, kaba kalburla
eleme, yuksek firin hazneleri, bogazlar
ve firinlar.

DUROXITE®200 WIRE

Siddetli siirtlinme aginmasi
uygulamalarina maruz kalan
pargalar igin sert kaplamali
ozlu agik ark teli.

Kimyasal bilesim (% agirlik):
5,3 C; 0,5 Mn; 0,2 Si; 22,0 Cr;
6,5 Nb; Balance; Fe

Yiizey sertligi:
Standart gelik tzerinde Ug sira
kaynak dolgusu: 62-67 HRC

ASTM G65 — Prosediir
A agirlik kaybi:
0,12 g maks.

Elek levhalari, yiikleyici kepgce
astarlari, bilyali 6gutticiler igin
besleme sistemleri, kepge tirnak arasi
koruyuculari, kepge yan koruyuculari,
sutlar, astar plakalari ve konteyner
astarlari, cimento firin pargalari,
sinter tesisi pargalari, pervane
kanatlari, mikser bigaklari, vidalar,
déner mantolar, kdmir ve gimento
pulverizatér seritleri, hammadde
kirici pargalari, kalip panelleri,

kémir bosaltma sutlari.

Duroxite® kaplama plakalari ve borulari, +%10 dahilinde kaplama

kalinhgini garanti edecek sekilde teslim edilir. Bu 6zellik tim

malzemeler igin ayrica bagimsiz plaka ve borular igin de gecerlidir.

Duroxite®'in asinma ozellikleri kaplama kalinliginin %75'i oraninda

baglanmak icin gereken gecis tabakasidir.

azalmasi durumunda da garanti edilmektedir.

Kaplamanin geri kalan %25'i ise ana malzemeye iyi bir sekilde

801-tr-Duroxite® leaflet-Solodesign-Osterbergs



