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HARDGX
WEARPARTS

Sprawne dziatanie we wszystkich
branzach przemystowych

Stale sie rozwijamy. Zapoznaj sie z listg osrodkéw Hardox Wearparts® pod
adresem www.hardoxwearparts.com


http://www.hardoxwearparts.com/contact
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ENERGETYKA

RECYKLING

Catias

PRZEMYSt CELULOZOWO-PAPIERNICZY

Hardox Wearparts® jest wiodgcym na $wiecie dostawca czesci eksploatacyjnych i ustug
zwigzanych ze Scieraniem. Ponad 350 osrodkow w 80 krajach zostato strategicznie
rozlokowanych, tak by zapewni¢ Ci szybki i efektywny dostep do produktéw
eksploatacyjnych i ustug.

Kazde centrum Hardox Wearparts’ posiada certyfikowany warsztat, w ktérym zatrudnia
specjalistow ds. Scierania, wykwalifikowanych fachowcow, a takze dysponuje zasobami
produkcyjnymi, ktdre gwarantujg, ze Twoje czesci eksploatacyjne i prace naprawcze
spetniajg najwyzsze standardy.

Obstugujemy wszystkie branze, dostarczajac czesci eksploatacyjne do tych zastosowan,
w ktdrych stal spotyka sie z materiatem $ciernym. Niezaleznie od tego, czy chodzi o
gdrnictwo, przemyst wydobyweczy, budownictwo, lesnictwo, przemyst weglowy czy inny,
Hardox Wearparts® zadba o Twojg nieprzerwang produkcje dzieki tysigcom produktow
eksploatacyjnych spetniajacych Twoje wymagania.

Nasze rozwigzania zwigzane ze Scieraniem sg gwarancjg najwyzszej wydajnosci i
trwatosci uzytkowej dotyczacych wszystkich zastosowan, w ktérych kluczowe znaczenie
ma Scieranie.

JestesSmy Twoim centrum serwisowym w zakresie scierania — wszystko, czego
potrzebujesz do walki ze $cieraniem jest dostepne w jednym miejscu.




MISTRZOWIE
SPRAWNOSCI
URZADZEN

Walka ze scieraniem z wykorzystaniem
wiedzy, produktow i ustug




CZESCI EKSPLOATACYINE

Hardox Wearparts” produkuje tysigce czesci eksploatacyjnych, by sprosta¢ Twoim
wymaganiom w zakresie produkcji czerpakéw, kruszarek, spycharek, podajnikow,
rozdrabniaczy i wielu innych zastosowan. W celu zapoznania sie z naszg petna
ofertg produktowgq, odwiedz strone www.hardoxwearparts.com i wybierz
najblizsza lokalizacje.

NAJLEPSZE ROZWIAZANIA DOTYCZACE
MATERIALOW TRUDNOSCIERALNYCH

Czesci eksploatacyjne produkowane sg przy uzyciu optymalnych materiatow
dla Twoich potrzeb: trudnoscieralnej blachy Hardox®, stali konstrukcyjne;j i
narzedziowej Toolox®, blachy napawanej Duroxite™ lub ich kombinacji.

UStUGI DORADCZE

Mozemy Ci zaoferowaé swiatowej klasy porady, poczagwszy od doboru materiatu,
az po przewidywanie zuzycia, od projektowania po wytwarzanie produktow
trudnoscieralnych odpowiednio dobranych do Twoich procesow i sprzetu.
Doswiadczeni inzynierowie projektanci pracujg z oprogramowaniem CAD, FEM
(metoda elementdw skoriczonych) i programem symulacyjnym WearCalc, by
produkowac nowe czesci od zera lub w oparciu o Twoje rysunki i instrukcje.

WLASNA PRODUKCIA

Mozliwosci produkcyjne Hardox Wearparts® obejmujg rézne metody
ciecia, obrébke maszynowsg, giecie i formowanie na rolkach, a takze ogdlne
wytwarzanie.

UStUGI W TERENIE

Aby zminimalizowac czas przestojéow mozemy dopasowac, wyprodukowac

i zainstalowac Twoje czesci eksploatacyjne w miejscu pracy, w formie
naszych zaplanowanych lub awaryjnych ustug naprawczych. W przypadku
duzego sprzetu oraz istotnego w procesie produkcji mozemy rowniez uzyc
laserowego skanowania 3D w celu przyspieszenia procesu i upewnienia sie,
ze nowe czesci sg perfekcyjnie dopasowane.

ZARZADZANIE CZASEM SPRAWNOSCI URZADZEN

Ustugi zarzagdzania czasem sprawnosci urzadzen swiadczone przez Hardox
Wearparts® pomagajg firmom ewoluowac od reaktywnych do proaktywnych
strategii naprawczych, co prowadzi do bardziej optacalnych proceséw produkcji.
Nasi specjalisci ds. scierania mogg zasugerowac sposoby optymalizacji procedur
konserwacyjnych poprzez monitorowanie rozwigzan dotyczacych Scierania oraz
umowy serwisowe.



http://www.hardoxwearparts.com/shop

INFORMA

TECHNICZNE

Niezaprzeczalne fakty dotyczace optymalizacji
wyboru materiatow trudnoscieralnych

Osrodki Hardox Wearparts” specjalizuja sie w dobieraniu
najbardziej odpowiedniego materiatu trudnoscieralnego

dla praktycznie kazdego typu urzadzen i srodowisk na

Swiecie. Osrodki pracujg z prawdopodobnie najbardziej
zaawansowanymi materiatami odpornymi na $cieranie na
$wiecie. Blacha trudnoscieralna, rury i prety okragte Hardox’,
blacha, sworznie, rury i drut naprawczy Duroxite™ oraz stal
konstrukcyjna i narzedziowa Toolox” dajg wyjatkowe mozliwosci
optymalizacji produktywnosci i trwatosci uzytkowej.

DOSWIADCZENIE INZYNIERYINE

Wybor najbardziej odpowiedniego materiatu trudnoscieralnego
wynika z uwzglednienia trwatosci uzytkowej, warunkéw pracy

i kosztéw. Rzadko wystarcza samo spojrzenie na nominalne
wartosci twardosci. Istnieje wiele innych parametrow, ktére
trzeba rozwazy¢ w celu uzyskania optymalnego rozwigzania
Zwigzanego ze Scieraniem.

Jesli warunki $cierania wymagajg uzycia bardzo twardego
materiatu, takiego jak Hardox” Extreme lub Duroxite™, istnieje
wysokie ryzyko pekania, jesli czesci eksploatacyjne nie moga
zostac prawidtowo zainstalowane i obstugiwane. Jesli stosuje
sie ciecie ptomieniem tlenowo-paliwowym, tam gdzie strumien
wody mégtby stanowi¢ lepszy wybor, ciepto moze pogarszaé
oryginalne wtasciwosci materiatu, prowadzgc do nadmiernego
scierania i niezaplanowanych przestojéw na czas konserwacji.

ZALECANE ZAKRESY TEMPERATURY

°C (°F)
600 (1112)
500 (932)
400 (752)
300 (572)
200 (392)
100 (212)
0(32)

Duroxite™  Hardox” Toolox”

100 HiTemp

Hardox”

Zalecana maksymalna temperatura robocza dla wiekszo$ci gatunkéw Hardox®
wynosi okoto 250°, za wyjgtkiem stali Hardox™ HiTemp. Blachy napawane
Duroxite™ 100 w $cieraniu $lizgowym i uderzeniowym o umiarkowanym
stopniu - do temperatury okoto 350°C. Powyzej tej temperatury, dostepne sg
specjalne wysokotemperaturowe gatunki stali Duroxite™. Stal konstrukcyjna

" narzedziowa Toolox® to uniwersalny wysokotemperaturowy wybér do
zastosowan w 600°C.

SCIERANIE UDERZENIOWE | SLIZGOWE

Przetwarzane ilosci, rozmiar i typ materiatu $ciernego, jesli
dominujgcym typem Scierania jest przesuwanie, toczenie,
uderzanie lub $ciskanie, srodowiska korozyjne, temperatury
robocze, tatwos¢ instalacji i dostep do konserwacji to tylko
czes$¢ wielu problemow, ktére ostatecznie decyduja, czy
rozwigzanie zwigzane ze $cieraniem jest optymalne zaréwno
pod wzgledem wydajnosci, jak i kosztow. Jest to ztozony proces
obejmujacy ekspertyze inzynieryjng i solidne doswiadczenie
roznych branzy i sprzetu. My w Hardox Wearparts” jestesmy
dumni, ze zapewniamy Ci obydwa te elementy.

HARDOX® CHARAKTERYZUJE SIE JEDNORODNOSCIA
Trudnoscieralna blacha Hardox” stanowi podstawe wiekszosci
naszych czesci eksploatacyjnych i ustug naprawczych. Hardox®
od ponad 40 lat zapewnia ekstremalng odpornos¢ na Scieranie.
To niezwykle wszechstronny materiat, poniewaz wystepuje

w formie wielu gatunkéw, grubosci i ksztattéw. Hardox®
znacznie przewyzsza inne materiaty oporne na Scieranie (AR)
wystepujgce na rynku dzieki wyjgtkowej kombinacji twardosci

i udarnosci.

Twardos$¢é maksymalizuje trwatos¢ uzytkowa, gdyz krawedziom
materiatu Sciernego trudno przecigé powierzchnie stali.
Twardos¢ oznacza rowniez, ze stal posiada doskonatg granice
plastycznosci i wytrzymatosc na rozcigganie, co pozwala
zachowac ksztatt konstrukcji. Jej wytrzymatos¢ na uderzenia
sprawia, ze Hardox™ wytrzymuije silne uderzenie bez pekania.
Ponadto mozna zaufaé stali Hardox®, gdy chce sie mie¢
powtarzalne wtasciwosci dla kazdego arkusza blachy. Wybitna
czystosc i niski rdwnowaznik wegla dodatkowo sprawiajg, ze
stal Hardox® charakteryzuje tatwo$¢ spawania.

Blacha trudnoscieralne Hardox™ ma znakomitg odpornos¢ na Scieranie w przypadku
miekkiego lub twardego materiatu skalnego dla wszystkich katéw zderzenia.



SCIERANIE SLIZGOWE DUROXITE™ TO STRZAt W DZIESIATKE

» .
e o

Stal Duroxite™ jest szczegdlnie odpowiednia do radzenia sobie ze $cieraniem
slizgowym wywotanym przez wyjatkowo twarde czgsteczki, np. mineraty
zawierajgce kwarc.

WEARCALC PROGNOZUJE SCIERANIE

Uzywamy oprogramowania WearCalc do prognozowania
Scierania w przypadku niemal dowolnej kombinacji materiatu
Sciernego i gatunku blachy trudnoscieralnej Hardox®, blachy
napawanej Duroxite ™ lub stali Toolox’.

Wzgledna trwatos¢ uzytkowa jest obliczana w oparciu o
twardos¢, warunki Scierania i typ materiatu Sciernego

SCIERANIE UDERZENIOWE

Hardox® Extreme
Hardox® 600
Hardox® 550
Hardox" 500
Hardox" 450
Hardox" 400

Hardox® HiTuf

Stal migkka

0O 2 4 6 8 10 12 14 16 18

Wozgledna trwatos¢ uzytkowa

Tabela przedstawia wzgledna trwatos¢ uzytkowgq obliczong za pomocg WearCalc
przy zatozeniu twardego materiatu skalnego dla Scierania uderzeniowego

pod katem nachylenia wynoszacym 20 stopni i dla $cierania $lizgowego. W
zastosowaniach rzeczywistych trwatos¢ uzytkowa zalezy od ilosci, rozmiaru

TOOLOX® ZACHOWUIJE KSZTALT

Stal konstrukcyjna i narzedziowa Toolox” jest materiatem
wysokostopowym, odpornym na Scieranie przy braku
naprezen szczgtkowych.

To czyni jg idealnym wyborem na czesci eksploatacyjne
o waskich tolerancjach, na przyktad kotfa zebate. Toolox®
posiada rowniez wyzszg odpornos¢ na scieranie w
poréwnaniu ze stalg Hardox” w temperaturach powyzej
250°C.

Produkty napawane ze stali Duroxite™ wystepujg w postaci
réznych gatunkow, zapewniajgc optymalng charakterystyke w
okreslonych srodowiskach $cierania. Stal Duroxite™ jest gtownie
wykorzystywana w réznych ciezkich warunkach scierania tam,
gdzie przetwarzane sg duze objetosci materiatu. Napawane

na powierzchnie blachy bazowej wegliki chromu lub wegliki
kompleksowe czynig materiat zwigzku niezwykle odpornym

na Scieranie. Optymalne stezenie weglikdw daje niezmiennie
wysokg odpornos¢ na Scieranie, poczagwszy od gornej
powierzchni do 75% grubosci warstwy napawanej. To skutkuje
duzo dtuzszym okresem trwatosci uzytkowej w poréwnaniu z
podobnymi produktami napawanymi.

Slizgajacego sie lub uderzajgcego o powierzchnie.

Korzystajac z ultradzwiekowych pomiardw scierania oraz
poréwnujac rzeczywiste natezenie Scierania z wartosciami
prognozowanymi przez WearCalc, mozemy monitorowac Twdj
sprzet w celu ulepszenia planowania prac konserwacyjnych.

SCIERANIE SLIZGOWE

Duroxite™ 100

Hardox® Extreme
Hardox® 600

Hardox® 550

Hardox® 500

Hardox® 450/Toolox" 44
Hardox® 400

Hardox® HiTuf

Stal migkka

0O 2 4 6 8 10 12 14 16 18

Wozgledna trwatos¢ uzytkowa

i twardosci przetwarzanego materiatu oraz rozmiaru uzytej maszyny. Bardzo
twarde materiaty wigzg sie z wyzszymi kosztami materiatu i przetwarzania i sa
bardziej wrazliwe na poziom uderzen, wibracji oraz naprezenia.

WYSOKA TECHNOLOGIA W 3D

Skanowanie laserowe 3D jest narzedziem, ktére moze
zminimalizowac czas przestoju poprzez skrécenie czasu,

jaki jest potrzebny na pomiar sprzetu i dopasowanie

nowy czesci eksploatacyjnych. Dane skanowania dla
zuzytego czerpaka sg wykorzystywane do utworzenia
doktadnego modelu 3D sprzetu, zapewniajac, ze zatozone
nowe czesci eksploatacyjne bedg idealnie pasowac. W
niektorych wypadkach skanowanie laserowe mozna rowniez
wykorzysta¢ do monitorowania zuzycia.



GORNICTWO PODZIEMNE

1. tadowarka tyzkowa

— Lemiesze

— Ostrza boczne tyzki

— Wytozenie dolne

— tacznik

— Sworznie

— Prety i tasmy trudnoscieralne

2. Wywrotka

— Konstrukcyjna blacha
trudnoscieralna

— Blachy okfadzinowe

3. Pojemnik buforowy
— Blachy oktadzinowe

4. Wagon kolejki
— Podtoga i $ciany boczne

5. Miejsce roztadunku
— Blachy oktadzinowe
— Ruszty sortownicze

"ZESCi EKSPLOATACYJNE

RECYKLING

1. Smieciarka
— Konstrukcyjna blacha
trudnoscieralna

2. Zasobnik
— Blachy okfadzinowe

3. Chwytaki

— Oktadziny trudnoscieralne
— Sworznie

—  Tuleje

4. Noze pryzmatyczne
— Noze

— Prety uderzeniowe
— Blachy oktadzinowe
— Przesiewacze

5. Noze granulatora
— Noze

— Oktadziny

— Przesiewacze

- 0§

6.

10.

11.

12,

10.

Zsuwnia
Blacha okfadzinowa

Podajnik
Blacha okfadzinowa

Przesiewacz
Sito przesiewacza

Kruszarka
Blacha okfadzinowa

Przeno$nik
Burty boczne

Kosz na urobek
Blacha okfadzinowa

Kontener
Blacha okfadzinowa

Miyn mtotkowy
Mtoty

Oktadziny

Ruszty sortownicze
Przesiewacze
Pierscien dystansowy
0s

Niszczarka

Noze niszczarki
Pierscien dystansowy
Oktadziny
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Sita/Przesiewacze

Tasma przenosnika
Oktadziny boczne

Kontener







KAMIENIOtOMY | KOPALNIE ODKRYWKOWE

1. tyzka pogtebiarki

— Podtoga wewnetrzna

— Oktadzina wewnetrzna
obudowy

— Wewnetrzne prety
trudnoscieralne

— Ostona boczna zewnetrzna

— Elementy zabezpieczajace
przed Scieraniem

— Zewnetrzna ostona podtogi

— Ostona czotowa

— Ostona zeboéw
tyzka

2. Spychacz

— topatka

— Krawedz tnaca
- Zrywaki

3. Wywrotka

— Ostona podtogi tzw. ,martwe
toze”

— Prety podtogowe z blachy
trudnoscieralnej

— Prety boczne z blachy
trudnoscieralnej

— Wyktadziny ochronne przeciw
slizganiu

— Wyktadziny ochronne przeciw
uderzeniom

CEMENTOWNIE

1. Kopalnie odkrywkowe

2. tadowarka i wywrotka
— tadowarka
—  Wyktadziny
trudnoscieralne
— Ostrza boczne tyzki
— Krawedz? tnaca
—  Pretyitasmy
trudnoscieralne
— Przektadki miedzyzebne
— Skrzynia tadunkowa
— Konstrukcyjna blacha
trudnoscieralna

3. Koparka i wywrotka
— Koparka
— Obudowa
— Sworznie
— Podkfadki trudnoscieralne
— Blachy okfadzinowe
— Krawedz tnaca
— Ostrza boczne tyzki
— Boczne przektadki
miedzyzebne tyzki
— Pretyitasmy
trudnoscieralne
— Przektadki miedzyzebne
—  Wywrotka
— Blachy oktadzinowe
— Ostona podtogi tzw.
,martwe toze”

4. Kosz samowytadowczy
— Blachy oktadzinowe

tyzki koparki

Obudowa

Sworznie

Wyktadziny trudnoscieralne
Blachy oktadzinowe
Krawedz? tnaca

Ostrza boczne tyzki

Boczne przektadki
miedzyzebne tyzki

Prety i taSmy trudnoscieralne
Przektadki miedzyzebne

Zsuwnia
Blacha okfadzinowa

Podajnik
Blacha okfadzinowa
Prety sortujace

Przesiewacze
Prety

Ruszty sortownicze
Przesiewacz

Kruszarki szczekowe
Blachy oktadzinowe
Kliny

Zesyp

Ptyta policzkowa

DtU

10.

11.
12.

Podajnik przenosnika
tasmowego

Blachy oktadzinowe podtogi
Blachy oktadzinowe boczne
Kota zebate

Mieszadta

Miski/zgarniaki

Kruszarka szczekowa
Policzkowe blachy
oktadzinowe

Blachy oktadzinowe zesypu

Gumowa tasma przenosnika
Kota zebate
Blachy oktadzinowe boczne

Przesiewacz kruszarki
Ruszty sortownicze

Gniazda pretéw sortujacych
Przesiewacze

Kruszarka stozkowa

Blachy oktadzinowe do
otworu wlotowego i gtéwnej
konstrukcji

Pierscien zabezpieczajacy —
stozkowy Sciety

Zesyp z blach oktadzinowych

Rynna zsypowa
Blachy oktadzinowe

Gumowa tasma przenosnika

Zasobniki
Blachy oktadzinowe

9. Przenos$nik

— Blachy oktadzinowe podtogi
— Blachy oktadzinowe boczne
— Kota zebate

— Mieszadta

—  Miski/zgarniaki

10. Zsuwnia

— Oktadzina
—  Zesyp kruszarki wstepnej
— Dolna czesc¢ zesypu

11. Kruszarki mtotkowe

- Mitoty

— Oktadziny

— Ruszty
sortownicze

— Przesiewacze

— Pierscien
dystansowy

- 08

— Segmenty
wirnika kruszarki

12.

13.

14.

Przesiewacz konncowy
Przesiewacze kruszarki

tadowarka
Podtoga obudowy
Burty boczne
Zebra tyzki

Ostrza boczne
Ptyty skrajne

Wywrotki

GCiRWALA

13. Kubetki podnosnika

— Obudowa

— Wyktadziny trudnoscieralne
— Prety i tamy trudnoscieralne
— Krawedz? tnaca

— Ostrza boczne

— Kota zebate

14. Kosz samowytadowczy
— Blachy oktadzinowe

15. Gumowa tasma przenosnika

16. Mtyn surowcowy

— topatki kierujace

— Zsuwnia prowadnikowa

— Separator stozkowy z blachy
oktadzinowej

— Stojak walcarki z blachy
oktadzinowej

— Blachy oktadzinowe wirnika

— Stét do szlifowania oktadzin
bocznych

17. Podgrzewanie w
podgrzewaczach
cyklonowych

—  Wyktadziny zsuwni

— Oktadzina odpylacza
cyklonowego

— Rury

18. Piec obrotowy

19. Chtodnik klinkieru

20.

2

[y

22.

23.

24,

25

26.
27.

28.

29.

. Kruszarka mtotkowa

. Mityn kulowy

Gumowa tasma przenosnika

Mtoty

Oktadziny

Ruszty sortownicze
Przesiewacze
Pierscien dystansowy
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Kosz samowytadowczy
Blachy oktadzinowe

Przenos$nik slimakowy
Rury i rynny
Blachy oktadzinowe

Silosy
Blachy oktadzinowe

Kubetek podnosnika

Kosz samowytadowczy
Blachy oktadzinowe

Silos
Blachy oktadzinowe

Transport produktu
finalnego







UDZIE
WPROWADZAJACY
ZMIANY

/ zapewnieniem doskonatosci

Hardox Wearparts® prowadzi interesy od ponad 15 lat, stale
rozwijajac nowe lokalne osrodki oferujgce kompleksowe
ustugi w zakresie rozwigzan zwigzanych ze Scieraniem.
Wszystko to robimy i jestesmy zdeterminowani, by robi¢ to
lepiej od innych.

Ustuga, ktorg swiadczymy, gdy kontaktujesz sie z Hardox
Wearparts® powinna by¢ najlepsza ustugg, jaka kiedykolwiek Ci
oferowano. Charakterystyka naszych produktéw powinna Cie
zadziwi¢, a Twoja dostawa ma przebiegac zgodnie z umowa.

Ludzie pracujgcy w Hardox Wearparts® rzeczywiscie stosujg
sie do tych zapewnien. Tu w broszurze mozemy tylko o
tym wspomnieé. W prawdziwym zyciu Ty mozesz tego
doswiadczy¢. Aby zakwalifikowac sie jako partner Hardox
Wearparts®, posiadanie odpowiedniego sprzetu to za

mato. Nasz osrodek musi sprosta¢ surowym standardom
dotyczacym fachowej wiedzy i umiejetnosci personelu,
zapewniajac stosowanie najlepszych praktyk w zakresie
jakosci, produktywnosci i wiedzy na temat Scierania.

Aby zapewni¢ najwyzszg wydajnos¢, kazdy osrodek Hardox
Wearparts” ma do dyspozycji specjalistow posiadajgcych
najnowszg wiedze na temat Scierania, projektowania

i produkcji czesci eksploatacyjnych z wykorzystaniem
materiatéw trudnoscieralnych. Prowadzenie szkolen i
przekazywanie umiejetnosci odbywa sie w sposéb ciggty.
Dzielgc sie miedzy sobg doswiadczeniem, nasze osrodki
Hardox Wearparts® maja dostep do prawdopodobnie
najwiekszej bazy wiedzy na temat Scierania na Swiecie.

Od samego poczatku pracowalismy nad blachg
trudnoscieralng Hardox’, materiatem wiodgcym w branzy.
To dato nam niezréwnang site stawienia czota wyzwaniom
z zakresu Scierania i uzyskania maksymalnej wydajnosci i
trwatosci uzytkowej. Bez wzgledu na to, jaki masz problem
dotyczacy Scierania, nasi specjalisci ds. materiatow i
projektowania pomogg Ci opracowac nowe i lepsze
rozwigzania. To nasze zobowigzanie.



TITAN AMERICA UNIKA RYZYKA O WARTOSCI 50 000 $

NOWE BLACHY OKtADZINOWE WYDtU-
ZAJA TRWALOSCE UZYTKOWA 2 DO 3 RAZY
Titan America, amerykanski wiodgcy
producent cementu i materiatéw
budowlanych miat problem z
odpadajacymi przektadkami
miedzyzebnymi tyzki podczas produkcji.
Powodowato to uszkodzenia kruszarek
i czesci eksploatacyjnych szacowane

na okofo 50 000 S. O$rodek Hardox
Wearparts® w Northport, Alabama
zasugerowat spawanie pakietu oktadzin
wykonanego z trudnoscieralnej blachy
Hardox® z przektadkami miedzyzebnymi
z blachy napawanej Duroxite™. To
rozwigzanie pomogto pozbyc sie
problemu i dodatkowo wydtuzyto
trwatos¢ uzytkowa przektadek
miedzyzebnych (A) i wzmocnien
bocznych (B) 2 do 3 razy. Titan

America byt zadowolony z wynikow i
zamowit oktadziny napawane z blachy
Duroxite™ do dodatkowej tyzki koparki
zgarniakowej i tadowarki.

CEMENTOWNIA PODWAJA TRWALO

TRUDNOSCIERALNA BLACHA HARDOX®
ROZWIAZUJE PROBLEM KOSZA
RUSZTOWEGO.

Gtéwna cementownia w Malezji
doswiadczata licznych przestojow
konserwacyjnych ze wzgledu na szybkie
zuzywanie sie pretéw oraz segmentow
rusztu sortujgcego. Osrodek Hardox
Wearparts® w Langkawi, Malezja zebrat
probki materiatu wapienia, przeprowadzit
analize Scierania i zalecit zastosowanie blachy
Hardox® 400 i 450, ktdre zastapity uzywang
weczesniej blache AR. W efekcie trwatosc¢
uzytkowa kosza rusztowego wydtuzyta

sie z szesciu miesiecy do jednego roku.
Dodatkowo, tempo Scierania jest bardzo
przewidywalne i podczas silnego uderzenia
nie powstajg zadne opitki ani pekniecia, co
w przesztosci stanowito gtéwny problem.
Ulepszona wytrzymatosé kosza zaowocowata
rozwigzaniami zamawianymi przez

klientéw dotyczacymi innych zastosowan
zwigzanych ze Scieraniem, dotyczyto to

blach okfadzinowych do rynn zsypowych,
kubetkéw podnosnika, oktadzin obudowy
kruszarki klinkieru oraz mfotéw do kruszarek.







WIENIE

Dotyczy nagtych i
prewencyjnych ustug
ZWigzanych ze Scieraniem

Czy pada deszcz czy swieci stonce, spadt snieg lub jest gotoledz, jest ciepto czy
zimno — mozesz zaufa¢ ludziom z Hardox Wearparts®, wiesz, ze pojawig sie w
terenie z odpowiednimi czesSciami, narzedziami i podtrzymajg Cie na duchu, bys
mogt pracowad.

Hardox Wearparts’ nazywamy warsztatem kompleksowej obstugi w zakresie
Scierania. Mozna rowniez méwic o warsztacie obstugi non-stop w zakresie
$cierania. Mozesz kontaktowac sie z nami w trybie 24/7, jesli wtasnie tego
wymaga Twoja produkcja.

Jesli przytrafi Ci sie nagly i nieplanowany przestdj, nasza doswiadczona ekipa
serwisowa przybedzie na ratunek i przeprowadzi prace naprawcze i na miejscu
dokona wymiany niezbednych czesci.

Oczywiscie zaleca sie podejscie prewencyjne do problemow scierania. Regularne
monitorowanie $cierania i zaplanowane prace konserwacyjne sg naszym chlebem
powszednim.

Jakgkolwiek branza bys sie nie zajmowat, Hardox Wearparts® zobowigzuje sie do
utrzymania Twojej dziatalnosci — zapewniajgc najlepsze rozwigzania zwigzane ze
Scieraniem, jednoczesnie gwarantujac spokdj umystu.




HARDOX"

Hardox Wearparts® to ogdélnoswiatowa sie¢ osrodkow ustugowych oferujgcych

czesci eksploatacyjne oraz rozwigzania w zakresie Scierania, zapewniajac optymalng
produktywnosc¢ i trwatos¢ uzytkowa. Hardox Wearparts® jest czescig SSAB, producenta
trudnoscieralnej blachy Hardox".

Interesujg nas Twoje potrzeby
i chcemy je poznac.

9 Znajdz najblizsze centrum serwisowe na stronie
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